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Revizyon Oncesi Yapilan Revizyon
0 Ik yayin 22 Kasim 2011
8 4.4 ~TBD ~ 4.4 ~RAL7047~
9 4.9 ~ RAL7021 Siyah Gri 4.9. ~RAL 7046 Tele Gri
4.10 ~ RAL7021 Siyah Gri 4.10. ~RAL 7046 Tele Gri
10 4.11 ~TBD 411 ~ RAL7011
1 4.12 ~TBD~ 4.12 ~RAL7047~ 12 Mart.2012
11 4.14 ~TBD 4.14 ~ RAL7040
i Eklenen kalem g.1P jumper
Prizi ~
13 TBD rengi
Renk : TBD RAL7047, RAL7040, RAL7011,
RAL9005 olarak tanimlanmistir
10 Renk : RAL7011 Renk: RAL9005
2 16 Aralik 2013
13 RAL7011 (Kumanda masasi | RAL9005 (Kumanda masasi
govdesi & iskeleti) gbévdesi & iskeleti)
Sogutma borusu Sogutma borusu
13 Aciklamalar: C/l ve sogutma | Aciklamalar: MTR ve sogutma
kulesi arasinda kulesi arasinda .
3 Sogutma borusu Sogutma borusu 19 Nisan 2022
14 Aciklamalar: MTR ve sogutma | Aciklamalar: C/I ve sogutma
kulesi arasinda kulesi arasinda
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1. Girig

Bu sartname TCDD elektrikli lokomotifinin ic ve dis kisimlarinin boyanmasi sirecinde
uygulanacaktir.

2. Uygulama Standartlari

Yolcu tasiyan trenlerin tasarimindaki ve yapimindaki yangin énlemleri icin uygulama esaslari

BS6853

3. Teknik Agiklamalar

3.1. Genel

Yuklenici ekipman Uzerinde boya kullanmasi durumunda Demiryolu Araci Performans
Sartnamesine riayet edecektir.

Musteri tarafindan aksi ydnde bir onay verilmedigi middetce tium metal ylzeyler bu
dokimanda aciklanan sekilde hazirlanacak ve boyanacaktir. Fiberglas Destekli Polyester
(bundan bdyle FRP olarak anilacaktir) de bu dokiimanda belirtilen sekilde boyanacak olup,
boyanmis sistem malzemeyle uyumlu olacaktir.

Tel ve kablo, Hortumlar, gl¢ rezistori, 1s1 aktarim ylzeyi, baglanti ve baglayici iplik
boyanmayacaktir. Fakat i1s1 aktarim yuzeyinin malzemesi yumusak celikse, silikon boyayla
boyanmalidir.

Biltin boyama malzemeleri ylksek kaliteli, korozyona, ufalanmaya ve solmaya dayanikli bir
tesviye sistemi olusturacak ve cila seviyesini koruyacaktir.

Ust kaplamanin kullanim émrii normal kullanim kosulunda genellikle 10 yil, alt kaplamanin
(Astar) kullanim édmri de normal kullanim kosulunda 20 yilin altindadr.

3.2. Boya

Tdm boyama malzemeleri ylksek kaliteli, korozyona, ufalanmaya ve solmaya dayanikh bir
finisaj sistemi olusturacak ve cila seviyesini koruyacaktir. Asindirici sivilara ya da temizleme
¢cOzeltilerine maruz kalan alanlar bu sivilara kargi direngli kaplamalarla korunacaktir.
Ekipman mahfazalarinin i¢ yuzeyleri astarlanacak ve bir kat beyaz yalitici vernikle ya da bir
kat beyaz emaye boyayla kaplanacaktir. Butlin boyalar imalat¢inin sizdirmaz kaplarinda
tedarik edilecek, bu kaplar Gzerindeki etiketlerde su ibareler agikga gérinir olacaktir:

- imalatginin ismi.

- Marka ismi ve spesifikasyon tipi.
- Astar, arakat boya ya da son kat.
- ic ya da dis kullanim.

- Renk.

- Parti numarasi ve imalat tarihi.

- Tehlike Kategorisi.

Boya asiri sicaja maruz kalmayacagi sizdirmaz kaplarda depolanacaktir. Depo, boyanin
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hicbir sekilde zarar gérmeyecedi sicaklikta olacaktir. imalatgi tarafindan tavsiye edilen bitiin
0zel depolama kosullarina uyulacaktir.

Kaplarin 6zerinde belirtilen “raf dmri” suresince ya da imalat tarihinden sonraki 12 ay iginde
kullaniimayan (hangisi daha kisaysa) boyalar yenisiyle degistirilecektir.

Yuzeyin Hazirlanmasi

Batun kir, yag ve benzeri maddelerin giderilmesi igin ylzeyler iyice temizlenecek ve kabuk
atan tim kisimlar uzaklastirilacaktir.

Paskidrtmeli temizlik bu dokiimana uygun sekilde gergeklestirilecektir. Asindirici tzerinde kir
bulunmayacaktir. Piskirtmeyle temizlenen ylzeyin maksimum siddeti (en Ust noktadan dip
noktaya) 0,1 mm’yi agsmayacaktir. Yuzeyler puskurtmeyle temizlenmelerinden sonraki 8 saat
boyunca korunacaktir.

Mekanik temizleme gug¢ tahrikli aletlerle, 6rnedin kaziyici zimpara diskleriyle vs.
gerceklestirilecek, daha sonra bitin kopmus malzemenin yok edilmesi icin ¢elik telle
fircalama yapilacaktir. Doner telli firgalarin uzun sure uygulanmasi vasitasiyla metalin agiri
cilalanmasindan kaginilacaktir. Ylzeyler plskirtmeyle temizlenmelerinden sonraki 4 saat
boyunca korunacaktir.

3.3. Astar Kaplama

Temizlenmelerinden sonraki 8 saat igcinde yuUzeyler astar kaplanacaktir. Tum ylzeyler
tamamiyla yagdan arindirilacak ve onaylanmig bir astar boyanin uygulanmasindan énce toz
ve Kkir icermeyecektir. Eger temizlenen yuzey kotuleserek belirtiimis standardin altina
duserse, etkilenen alanlar yeniden temizlenecektir.

Kuru filmin kalinhgi genellikle 50 mikron olacaktir. Hasarli ylzeyler yeniden temizlenecektir,
fakat musteri kabul ettigi takdirde kiguk alanlar firgayla boya uygulanarak rétuglanabilir.

3.4. Boyanin uygulanmasi

Boya imalatcinin talimatlarina uygun sekilde sirilecektir. Normalde tiner kullanilmayacaktir.
Tiner kullanilacaksa, imalatgi tarafindan tavsiye edilen tipte ve miktarda olacak ve asiri
miktarda kullanimin engellenmesi igin 6énlemler alinacaktir. Boya uygulandigi zaman dokusu
tamamiyla homojen yapida olmali ve kurumus filmin plrizstz ve esit renkli olmasi igin
parcaciklardan arinmis olmalidir.

Boyama isleminin tamami Kkalifiye boyacilar tarafindan yetkin kisilerin nezaretinde
gerceklestirilecektir.

Boyama iglemi yalnizca musterinin uygun oldugunu disundugu ve suyun boyanacak ylzeyin
Uzerinde yogunlagsmasi ihtimali olmayan hava kosullarinda ydrattlecektir.

isin yapilacagi lokasyonda hava sicakhd 7°C’nin altinda ise boyama islemi
gerceklestiriimeyecektir. Boyanacak tim ylzeylerin boya uygulama islemi esnasinda
tamamiyla nemden arindiriimis olmasi gerekmektedir. Bagil nem %90’1 astigi zaman ya da
kaplanacak ylzeyin sicakhdi ¢iy noktasina gore 30°C’den fazla degilse hi¢bir boyama
yapiimayacaktir. Uygulamadan sonra hava kosullarindan olumsuz etkilenecek butun boyalar
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Yiklenici tarafindan tamir edilecektir.

Musteri tarafindan aksi 6ngorilmedikge her bir boya kati benzer renge ve esit kalinliga sahip
surekli bir film olusturacak sekilde uygulanacaktir. ilk astar kati kuruduktan sonra kenarlara,
koselere, yariklara vs. fircayla astar katina benzer bir bilesime, fakat farkli bir renk tonuna
sahip boya kullanilarak fazladan bir boya kati uygulanacaktir. Sonraki katlar tanimlanma igin
farkh tonlara sahip olacaktir ve her bir kat sonraki bir katin uygulanmasindan dnce iyice
kurumus olacaktir.

ilk ara kat temiz, kuru, saglam, astarli bir ylzeye uygulanacak ve sonraki katin
uygulanmasindan énce her bir kat iyice kurumus olacaktir.

Son kat tamamlandiktan sonra ylzeyde akmalar, ¢okmeler, firca izleri vs. olmamasini
saglamak icin dikkatle uygulanacaktir.

Her halikarda herhangi bir sekilde zarar gérmis ya da bozulmus herhangi bir kat bir sonraki
katin uygulanmasindan énce tamir edilecektir.

Kuru buya filmi kalinh@r aygitlar kullanilarak olgulecektir.

Belirtilen kuru film kalinhigini elde etmek icin Ylklenici boya imalatgisi tarafindan verilen
kaplama oraninin elde edilecek bu kalinligi mimkuan kilmasini temin edecektir.

Kontrol etmek icin 1slak film kalinhidi dlguleri kullanilabilir fakat bunlarin kuru film kalinligini
tahmin etmek icin bir ydntem olarak kullaniimalarina izin verilmez.

3.5. Hasarli yuzeylerin tamir edilmesi

Zarar gérmus boyal yuzeyler ¢iplak malzeme kalincaya kadar temizlenecek, zarar gérmemis
boyanin kenarlari bir kaziyiciyla/zimparayla duzlestirilecektir.

Ardindan ayrintili bir sekilde belirlenmis boyama sistemleri yeniden uygulanacak ve yeni
boya mevcut boyayla etkilenen kismin bitin ¢gevresinde en az 50 mm’e kadar kapatacaktir.

3.6. Test ve muayene

Yuklenici kuru film kalinhgi Olgumleri ve boyanmis yuzeylerin ekipmanla elektriksel
muayenesini yapacak ve burada belirtiimis gereksinimlerle uyumlu olmasini saglamak igin
yeniden boyayacak ve tamirat yapacaktir.

Tamir edilmis ve yeniden boyanmis alanlar yeteri kadar kuruduktan sonra, YUklenici tam
boya sisteminin butlinlGgini misteri tarafindan onaylanmis bir metodoloji kullanarak test
edecektir. Mikron cinsinden belirtilen boyama kalinhgi onaylanmis, manyetik tipte bir kuru
film kalinh@i Olglslyle oélgllecektir. Boya sistemindeki kesintiler ve bosluklar onaylanmis,
distk gerilimli, 1slak slnger tipinde bir detektdrle tespit edilecektir. Performans
Sartnamesinin butin gereksinimleri kargilanincaya kadar gereksinimlere uygun olmayan
bltin boya ylzeyleri yeniden boyanacak, tamir edilecek ve yeniden muayene edilecektir.
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3.7.

4. Her bir Bilesen icin Boyanin Uygulanmasi

Yangin Performansi
Arag gbévdesi ve makine odasi i¢ boyasi asadidaki BS6853 taleplerini karsilamalidir.

( 4.4,4.11,4.12,4.14)

PARAMETRE TEST METODU KRITER
BS476 Pt6 i1<6, 1<12
Tutusabilirlik
® BS476 Pt7 Sinif 1

165mm(1.5dk), 165mm(10dk)

DumanYogunlugu

BS6853 Ek D.8.4 Panel
testi

A0 (acik) < 4.2, A0 (kapal) < 6.3

Toksisite

BS6853 Ek B

R <16

4.1. Sasi Altl (Merkez esik, destek, Uc esik, Enine kiris ve Dirsek)

4.3.

Ortalama Bir Sonraki
Proses No. Boya Tipi D.ET (um) Adima kadar Aciklamalar
A Aralik (HR)
K — "
Viizey um puskirterek pas, Yag ve
Hazirik 1. kiymiklari temizleyin MAKS. 8
(SISSa2-2%)
Astar Kat 2. Epoksi Astar 40~80 MIN. 6
Son Kat 3, | UretanUst 40~80 MIN. 10
Kat
4.2. Destek Gizli Kisim
Ortalama
. Bir Sonraki Adima
Proses No. Boya Tipi D.FT kadar Aralik (HR) Aciklamalar
(um)
Viizey 1 Yagi temlzleyln Ka‘lln pa5| da
telli fircayla giderin
Politiretan ya
Astar Kat 2 da 40~60 4~18
Epoksi primer
Vagon Goévdesinin Disi (Kabin, Yan, U¢ ve cati)
ortal DET Bir Sonraki
Proses No. Boya Tipi e (T:) o Adima kadar Aciklamalar
Aralik (HR)
K — "
Viizey um plskirterek pas, Yag ve
Hazirlik 1. kiymiklari temizleyin MAKS. 8
(SISSa2-27%)
Astar Kat 2. Epoksi Astar 40~80 MIN. 6
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Ort. 1,500
(Maks.)
D(,;/Ildaﬁtl:qa 3. Astar Boya Nokta : MIN. 4 Tasglandiktan sonra
3,500
(Maks.)
Kuru Zimparalama No:100~220
Taslama 4. Zimpara Kagidi
Ara Kat 5. Poliliretan 80~150 MIN. 10

Kuru Zimparalama 1) No:220
Perdahlama 6. 2) #320
Zimpara Kagidi

Rotus Boyasi 7. Poliliretan 3~10 MIN. 10 ¢iplak metal alan
Son Kat 8. Urefarl Ust 40~80 MIN. 10

4.4. Vagon Gdvdesinin ici (Yan, cati ve Ug)

Bir Sonraki
- Ortalama D.FT Adima kadar
Proses No. Boya Tipi (um) Aralik (HR) Aciklamalar
Viizey Kum puskirterek Pas, \'(ag ve
Hazirlik 1. kiymiklari temizleyin MAKS. 8
(SISSa2-2%)
Astar Kat 2. Epoksi Astar 40~80 MIN. 6
Son Kat1 3, | UretanUst 40~80 MIN. 10
Kat
* NOT:
1. Renk : kabin i¢i RAL7047, Makine odasi ici RAL7032
4.5. Gizli kisim (Sadece duisiik karbonlu gelik)
ortal DET Bir Sonraki
Proses No. Boya Tipi ra ZT:) o Adima kadar Agiklamalar
Aralik (HR)
Yiizey Kum piskirterek Pas, \.(ag ve
Hazirlik 1. kiymiklari temizleyin MAKS. 8
(SISSa2-21%)
¢inko
Astar Kat 5, | Bakimindan 30~50 MIN. 6
Zenngin
Astar

4.6. Sasi alti, ¢ati ve makine odasi igin mekanik ekipmanlar
Onemli bilegenler imalatginin kendi standartlarina gére uygulanacaktir. Onemli bilesenler
sunlarla kisithdir: Motor ve ek pargalari, Sanziman ve ek pargalari, sogutma cihazi ve
aksesuarlari, Kuplor cihazi, APU cihazi ve aksesuarlari ve fren ekipmani.
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4.7. Rezervuar Deposu (Dis Kisim)
ortal D.ET Bir Sonraki
Proses No. Boya Tipi ra ?ﬁ) o Adima kadar Aciklamalar
Aralik (HR)
Viizey Kum puskirterek Pas, \-(ag ve
Hazirlik 1. kiymiklari temizleyin MAKS. 8
(SISSa2-2%)
Astar Kat 2. Epoksi Astar 40~80 MIN. 6
Son Kat1 3, | UretanUst 40~80 MIN. 10
Kat
4.8. Boru
ortal DET Bir Sonraki
Proses No. Boya Tipi ra (aﬁ) o Adima kadar Aciklamalar
Aralik (HR)
Viizey Kum puskirterek Pas, \'(ag ve
Hazirik 1. kiymiklari temizleyin MAKS. 8
(SISSa2-2%)
Astar Kat 2. Epoksi Astar 40~80 MIN. 6
Son Kat1 3. Uret;a"t Ust 40~80 MIN. 10
Not: Paslanmaz ¢elik ve bakir borular boyanmayacaktir.
4.9. Boji ve boji pargalari
ortal DET Bir Sonraki
Proses No. Boya Tipi ra aﬁf) o Adima kadar Aciklamalar
Aralk (HR)
. Kum plskirterek pas, Yag ve -
HY:zzlfI»llk 1. kiymiklari temizleyin MAKS. 8 EUT”ZL:]?:::[X::
(SIS Sa2—2%) Ve
Astar Kat 2. Epoksi Astar 40~80 MIN. 6
Uretan Ust Renk:
. 40~ .
Son Katl 3 Kat 0-80 MIN. 10 RAL7046 Tele Gri
Not:

Astar ve son kat boya asagidakiler hari¢ agiktaki butlin alanlara uygulanacaktir:
(1) Yalnizca astar uygulanacak: gizimde 6zel olarak gésterilmis alanlar hari¢ bitln islenmis yuzler.

(2) Astar ve son kat uygulanmayacak: ¢izimde 6zel olarak gosterilmis alanlar. (Lastik pargalar, Toprak

yastigi, Ayar layneri, Baglanti parcalari vs.)

(3) lslevsel bilesenlerin alt yiiklenicinin boyama sartnamesine uygun olarak kaplanmasina izin verilir.

(Suspansiyon pargalari, amortisor, tekerlek ve aks, hareket diglisi, vs.)
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4.10. Déseme Altindaki Kutular (Tel tesisati kutusu, Valf kutusu, Muayene kapagi vs.)
ortal DET Bir Sonraki Adima
Proses No. Boya Tipi ra (T:) o kadar Aralik (HR) Aciklamalar
. Kum puskirterek pas, Yag ve
H\;uzﬁfﬁk 1. kiymiklari temizleyin MAKS. 8
(SISSa2—-2%)
Astar Kat 2. Epoksi Astar 40~80 MIN. 6
Macun 1,000
Doldurma 3. Astar Boya (Maks.) MIN. 4
Kuru Zimparalama No:100~220
Taslama 4. i i i Zimpara Kagidi
Uretan Ust N Renk:
Son Kat 5. Kat 25~30 MIN. 10 RAL7046 Tele Gri

Not: Paslanmaz celik kutu olmasi durumunda su sekilde islem gdérecektir,
(1) Temizleme solventi ya da kumla temizleme islemiyle toz, yag ve kirden arindirilacak.
(2) Ciruf, kurum vs kaynak sonrasi asitle temizlenecektir.

4.11. Gévde Celigi ve Makinist Kumanda Masasi kapagi.

Ortal DT Bir Sonraki Adima kadar
Proses No. Boya Tipi ra FHT) o Aralik (HR) Aciklamalar
Kum puskirterek pas, Yag ve
Yuzey 1 klymlk|f;]l’| tem|~zley|n MAKS. 8
Hazirhik Ya da asitle temizleme
(SISSa2-21%)

Astar Kat 2. Epoksi Astar 40~80 MIN. 6

Son Kat 3. Uretan Ust Kat 40~80 MIN. 10 Renk: RAL9005

4.12. Kutular, ekipmanlar, makine odasi i¢ paneli & makinist kabini.
Bir Sonraki Adima kadar

Ortalama D.FT

Proses No. Boya Tipi (um) Aralik (HR) Aciklamalar
Kum plskirterek pas, Yag ve
Yiizey 1 k|ym|kI§r| temllzleyln MAKS. 8
Hazirlik Ya da asitle temizleme
(SISSa2-2%)
Astar Kat 2. Epoksi Astar 40~80 MIN. 6
Son Kat 3. | Uretan Ust Kat 40~80 MIN. 10

Not: 1. Paslanmaz celik kutu olmasi durumunda su sekilde islem gdrecektir,
(1) Temizleme solventi ya da kumla temizleme islemiyle toz, yag ve kirden arindirilacak.
(2) Ciruf, kurum vs kaynak sonrasi asitle temizlenecektir.
2. Renk: kabin ici RAL7047, Makine odasi i¢ci RAL7032
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4.13. Makinist Kabininin Burnu (F.R.P)

Ortalama D.FT | Bir Sonraki Adima
(m) kadar Aralik (HR)

Proses No. Boya Tipi Aciklamalar

Yiuzeydeki gentikleri ve igne
deliklerini giderin.

HY:zzl(:I\llk 1. Yiizey cilalama, kurutma
(Zimpara kagidi # 80)
Yiizeyi macunla doldurma.
2 kere boyama
Astar Kat 2. Epoksi Astar 50~60 12~24 Kuruma kosulu
80°C x 20dk/1 sefer
R6tus macunu 1000 Zimpara kagidiyla cilalama #220
ve Eilalama 3. Astar Boya (Maks.) MIN. 6 i : '“220
1 kere boyama
Yuzey kati 4. Poliliretan 50~60 12~24 Kuruma kosulu
80°C x 30dk
Perdahlama 5. Zimpara kagidiyla cilalama #220
~ 320
Akrilik 2 kere boyama
Son Katl 6. poliiretan 50~60 12~24 Kuruma kosulu
emaye 80°C x 20dk/1 sefer
Akrilik 1 kere boyama
Son Kat2 7. poliGretan 20~30 8 veya daha fazla Kuruma kosulu
emaye 80°C x 20dk
4.14. Makinist masasi (F.R.P)
Bir Sonraki
Proses No. Boya Tipi Ortalfnr:\) D.FT Adima kadar Agiklamalar
" Aralik (HR)
HY:szI»llk 1. 8 veya daha az

ilk boyamadan sonra
Astar Kat 2. Epoksi Astar 50~60 8~16 20~~30 dakika bekleyin,
sonra yine boyayin

Macun 1000
. A B ha fazl
doldurma 3 star Boya (Maks.) 6 veya daha fazla
D;i;l;r:e 4, Astar Boya (()j’aShVanj 6 veya daha fazla
Kuru zimparalama
Perdahlama > N0:220~320 zimpara kagidi
1 kere boyama
Yuzey kati 6. Poliiretan 50~60 12~24 Kuruma kosulu
80°C x 30dk
Dizeltme 0,5 veya . o
Boyas! 7. Astar Boya daha az 6 veya daha fazla Pim deligini giderme
Kuru zimparalama
Perdahlama 8. No0:220~320 zimpara kagidi
Makinist masasinin
. .. kapaginin dis ylizeyi icin
Son kat 9. Urefarl Ust 25~30 8~24 kabartma, siyah, yari

yansima
Renk: RAL7040
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Renkler

Renkler RAL, NCS ve UN’den alinir. Bir son kat RAL, NCS ve UN kodunda uygun bi¢imde
acgiklanamadigr zaman bir érnek hazir bulundurulacaktir. Son kat renkleri musterinin onayina
tabidir.

Bilesenler (boyanmis kalemler) Alt katman Son kat (Renk) Aciklamalar
1. Dis
1) Vagon govdesi
. Siyah mavi
a. Cati Celik RAL 5004
e . Sulfar sarisi
b. Cati kosesi (Ust taraf) Celik RAL 1016
. Acik gri
c. Yan Celik RAL7035
. . Tele gri
d. Pencere gevresi Celik RAL 7046
N ” . Sulfur sarisi Boyandiktan sonra renki
e. Yan Metin (“TCDD") Gelik RAL 1016 bant uygulanacaktir.
. Tele gri
f. Yan alt Celik RAL 7046
2) Sasi alti
a. Sasi alti alt kisim Celik Tele gri
' RAL 7046
. Celik Tele gri
b. Capraz kesit RAL 7046
. Celik Tele gri
c. Esik (Yan ve Ug) RAL 7046
3) Kabin
a. Burun Cati ve Pencere kenari FRP Siyah mavi
’ RAL 5004
b) Burun On Kisim (pencere alti) FRP Acik gri
P RAL7035
Sulfur sarisi
. Burun Yan Kisim FRP RAL 1016
.. . Acik gri
d. On (lambalar arasi) Celik RAL7035
. Sulfur sarisi
e. Yan kisim (lamba etrafi) Celik RAL 1016
. . . Tele gri
f. Alt (Kuplor yeri, Basamak) Celik RAL 7046
. Siyah mavi
4) Cati Kaplamasi Celik RAL 5004
5) Sasi Alt1 ekipmani
a. Davarkovan Celik RAL7046
b. On kapak Celik RAL7046
¢. Kumlama kutusu Celik RAL7046
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Bilesenler (boyanmis kalemler) Alt katman Son kat (Renk) Aciklamalar
Paslanmaz
d. Batarya kutusu celik Boyanmaz
e. Sogutma borusu Pas.lanmaz RALL003 MTR ve sogutma kulesi
celik arasinda
f. Kablo borusu Pas.lanmaz Boyanmaz
celik
g. 1P Jumper Plug Junction Box, AL RAL7023 Alt tedarlk'(;lnln"boyama
Receptacle & Dummy sartnamesine gore
6) Cati ekipmanlar
a. Pantograf RAL5004
b.Hava borusu Pas.lanmaz Boyanmaz
celik
2. Ic Kisim (Makinist Kabini)
1) Kabin i¢ cerceve & ekipmanlari
a. i¢ cerceve Celik RAL7047
b. i¢ Paneller
(On, Yan, Arka, Bolme) Al RAL7047
¢. Makinist masasi govdesi RAL7040 (st Panel)
) . g. AL/FRP RAL9005 (Kumanda Kabartma
(Masa Paneli dahil) R . Lo
masas! govdesi & celigi)
d. Makinist Masasi isletim elemanlari Montaj RAL9017 Alt tedarlk.glnln”boyama
sartnamesine gore
e. Markalama paneli . ve isletim Celik/AL RAL9005
elemanlari sembolleri
f. Marking and symbols of operating
elements in the driver's desk RAL9003
g. Makinist Koltuk iskeleti Celik RAL9005
h. Elektrik dolabi AL RAL7047
i. Kabin yan kapi paneli
. Acik gri
-DisYi AL
15 THzey RAL7035
- i¢ Yuzey AL RAL7047
j. Makine odasi kapi paneli
- Makine odasi yan Yiizey AL RAL7032
- Kabin yan Yizey AL RAL7047
k. Pencere cercevesi AL RAL9S005
2) Makine odasi ekipmanlari
a. Ic cerceve Celik RAL7032
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Bilesenler (boyanmis kalemler) Alt katman Son kat (Renk) Aciklamalar
b.Hava kompresoéri RAL9005 Alt tedarlk.(;lnln“boyama
sartnamesine gore
¢. Hava kurutucu Boyanmaz (Anotlanmis)
d. Fren Paneli Boyanmaz (Anotlanmis)
e. Modul gergevesi Celik RAL7032
Paslanmaz
f. Hava borusu celik/ Bakir Boyanmaz
2. Sogutma borusu Pas.lanmaz RALS015 C/l ve sogutma kulesi
celik arasinda
h. Kablo kanali AL Boyanmaz (Anotlanmis)
i. Kablo borusu Pas.lanmaz Boyanmaz
celik
3. Boji
- Boji Sasisi SMA490B Tele gri
: RAL 7046
*NOT:

1. ATUm renk 6érnekleri (5 parga) onay igin TCDD’ye sunulmalidir.

2. Cila Seviyesi : i¢ kisim “kabartma” harig %50+10 (kabartma boya 20’den azdir)
dis kisim %70’in Gizerinde.

3. Aciklanmamis bilesenlerin rengi tedarikci mallarinin orijinal rengine gére belirlenir.

*. Kisaltmalar
1) FRP - Fiberglas Takviyeli Plastik
2) STS — Paslanmaz Celik
3) AL— Aliminyum
4) Belt — Renk Bandi
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